MAKIETA

Jak zacza¢ budowe makiety modutowej

Wiele oséb zadaje mi pytanie: w jaki sposob rozpoczac budowe makiety modutowej? Czy wystarczy wykonac
jeden segment makiety, aby moc by¢ ,wigczanym” w ukfad torowy podczas spotkania lub imprezy modelar-
skiej? Jakie rozwigzania techniczne zastosowac przy budowie podstawy segmentoéw i uktadaniu toru? Czy rze-
czywiscie modelowy tor musi leze¢ na warstwie korka? Wychodzac na przeciw wszystkim pytajacym postaram
sie w formie instrukcji ,krok po kroku” odpowiedzie¢ na pytanie: jak zaczaé budowe makiety modutowej?

Budowe makiety modutowej powinno rozpoczac sie od wykonania
jednotorowych segmentéw szlakowych. W zasadzie poza torem ko-
lejowym i podtorzem oraz elementami krajobrazu w postaci zieleni
nic innego na nich nie musi sie pojawi¢. Budujgc nieskomplikowa-
ne segmenty nabierzemy wprawy, tak bardzo potrzebnej przy dal-
szej zabawie w modelarstwo.

Na poczatek proponuje wykonanie jednego modutu ztozonego
z dwoch segmentow szlakowych, na ktorych tor bedzie prosty i po-
ziomy, za$ na obydwu jego koncach znajda sie znormalizowane prze-
kroje przejsciowe, prezentowane juz na tamach SK i umownie na-
zwane LL500. Podstawy segmentow beda tatwe do wykonania, gdyz
ksztatt kazdej z nich bedzie prostokgtem o wymiarach 50 na 90 cm.
Musimy ustali¢ natomiast ksztatt przekroju na potgczeniu naszych
dwéch segmentow. Nie powinien by¢ to przekrdj znormalizowany,
lecz wybrany przez nas inny ksztatt, umozliwiajacy ciekawe uksztat-
towanie terenu na catym module. Proponuje zaaranzowac w tym
miejscu przekrdj z przekopem z lewej i z nasypem z prawej strony
toru (rys. 1). PowinniSmy narysowac ten przekrdj w skali 1:1 z za-
chowaniem wszystkich parametréw geometrycznych, jakie powin-
no posiadac prawdziwe podtorze kolejowe (ksztatt i pochylenia skarp,
szeroko$¢ torowiska, szerokos¢ i gtebokos¢ rowu bocznego itp).
Mozemy zrezygnowac z ksztattowania poprzecznego pochylenia
torowiska i wykonac je jako ptaskie i poziome. Warto skorzystac

Rys. 1. Proponowany profil czotowy pomiedzy segmentami.
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z dowolnego podrecznika pt. Drogi kolejowe lub zagladnaé do Roz-
porzadzenia MTIGM z dnia 10 wrzeSnia 1998 r. w sprawie warun-
kow technicznych jakim powinny odpowiadac budowle kolejowe i ich
usytuowanie, gdzie pokazane sg miedzy innymi tzw. przekroje nor-
malne podtorza i nawierzchni kolejowe;j.

Drugim krokiem jest wyciecie profili czotowych do naszych seg-
mentdw. Dwa profile koncowe beda znormalizowane. Czasem mozna
nawet zakupic takie na aukgjach internetowych. Dwa profile wewnetrz-
ne (o ksztatcie opisanym poprzednio) powinnismy wycigé sami lub
zZleci¢ ich wykonanie warsztatowi stolarskiemu. Najlepsze efekty
przynosi ciecie laserem, ale nie kazdy ma dostep do firmy posiada-
jacej takie urzadzenie. Zalecam wyciecie od razu czterech profili we-
wnetrznych. Dwa zostang uzyte teraz, a pozostate dwa beda cze-
kac do czasu, gdy postanowimy nasz modut rozbudowac o kolejne
segmenty. Wszystkie profile czotowe muszg zostaé wyciete z duzg
doktadnoscig i idealnie do siebie pasowac. Profile nalezy wykonaé
z dobrej, spoistej sklejki o grubosci nie mniegjszej niz 10 mm.

Pora na wykonanie konstrukcji nosnej segmentow, czyli tzw. ,skrzy-
nek”. Jak wczesniej napisatem, beda to prostokatne ramy. Nalezy
zaopatrzy¢ sie w listwy drewniane o przekroju ok. 45 x 20 mm, dwa
kawatki ptyty widrowej nie oklejanej o grubosci 12-18 mm oraz
cztery paski ptyty MDF lub podobnej o grubosci 3-5 mm. Plyte wio-
rowq i MDF najlepiej przyciaé od razu ,na wymiar” przy zakupie.

Rys. 2. Elementy podstawy dwdch segmentow:

1) Znormalizowane profile czotowe LL500; szt. 2. 2) Profile miedzysegmentowe; szt. 4.
3) Tylna ptyta maskujgca MDF 880 x H [mm], r 5 mm; szt. 2. 4) Przednia ptyta masku-
jaca MDF 880 x 85 [mm], gr. 5 mm; szt. 2. 5) Blaty z ptyty wiérowej nieoklejanej 880 x
490 [mm], gr. 12-18 mm; szt. 2. 6) Listwy poprzeczne o przekroju 45 x 20 [mm], dfug.
450 mm; szt. 6. 7) Listwy podtuzne o przekroju 45 x 20 [mm], dtug. 880 mm; szt. 4.
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Rys. 3. Sktadanie i sklejanie ram segmentdw z profilami czotowymi.

W sklepach z tymi materiatami z reguly sg specjalne pity tarczowe
pozwalajgce na zachowanie podanych wymiaréw, idealnych katow
prostych i gwarantujace prosta linie ciecia. Dlatego wtasnie musi-
my bardzo precyzyjnie okreslic wymiary tych elementéw. Powinni-
Smy sporzgdzi¢ stosowny rysunek w skali 1:1. Skoro profile czoto-
we majg szeroko$¢é 500 mm isa wykonane ze sklejki o grubosci
10 mm, za$ boki beda wykonane z ptyty MDF o grubosci 5 mm,
a ,skrzynka” ma mie¢ dtugosé 900 mm i szerokoS¢ 500 mm, to plyta
wibrowa stanowiaca jej blat powinna zosta¢ docieta na wymiary 880
x 490 mm. Plyte MDF przycinamy na dtugosé 880 mm, zas$ jej sze-
roko$¢ bedzie wynikaé z wysokoSci terenu, jaki zaplanowaliSmy na
naszych segmentach. Na rysunku (rys. 2) zostaty przedstawione
wszystkie elementy podstawy dwoch segmentéw wraz z podstawo-
wymi ich wymiarami.

Wyposazeni w niezbedne materiaty mozemy przystapi¢ do mon-
tazu ,skrzynek”. Nalezy wykona¢ to na rownym blacie. Moze to by¢
stot, ale pamietajmy wowczas o roztozeniu na nim cienkiej folii ma-
larskiej, aby nie zniszczyé mebla podczas klejenia elementow seg-
mentu. Najpierw przycinamy listwy do dtugosci 880 mm. Potrzeb-
ne beda cztery takie odcinki. Nastepnie docinamy listwy poprzecz-
ne w ilosci 6 szt. Dlugosci tych listew ustalamy odejmujac od wy-
miaru 490 mm podwdjna szerokosé listwy podtuznej. Gdy listwy te
majg szerokoS¢ 20 mm, otrzymamy wymiar 450 mm.

Rys. 4. Kontrola prostopadtfosci elementow.

Przygotowane listwy uktadamy na rysunku utozonym na stole
i doktadamy do nich profile czotowe. Sprawdzamy katy (np. przy
uzyciu wzornika) i wymiary. Po stwierdzeniu, ze wszystko pasu-
je i ,trzyma” zatozone wymiary zdejmujemy pojedynczo listwy,
smarujemy miejsca potaczen klejem typu wikol i ponownie
uktadamy, lekko dociskajgc. W ten sam sposéb doklejamy pro-
file czotowe. Catos¢ zostawiamy do wyschniecia na min. 12 go-
dzin (rys. 3).

Nastepnego dnia mozemy juz swobodnie podniesSé ramy seg-
mentow. Klej typu wikol jest bardzo silnym spoiwem i zbedne
jest stosowanie dodatkowych wkretoéw, kotkéw lub potaczen na
wpusty. Sklejone ramy poddajemy znéw kontroli. Wazne jest za-
chowanie katoéw prostych, zwtaszcza w ustawieniu profili czoto-
wych (rys. 4). Nastepnie doklejamy boki z ptyty MDF i blaty seg-
mentow (rys. 5). Tak przygotowane ,skrzynki” pozostawiamy do
wyschniecia. Na koniec mozna wykona¢ dodatkowe wzmocnienie
mocowania blatéw poprzez ich ,zakotkowanie” do ramy i wkle-
jeniu listew po krawedzi profili czotowych i Scianek bocznych.
W ten oto sposéb wykonaliSmy podstawy dwoch segmentow
makiety, tworzgce jeden modut, na ktérych mozemy rozpoczg¢
modelowanie podtorza i ksztattowanie terenu (rys. 6). O tym
napisze w nastepnym numerze SK.
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Rys. 5. Montaz blatu i ptyt maskujacych.

Rys. 6. Gotowe podstawy dwdch segmentéw makiety (tworzace jeden modut).
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